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Fonte: PROBIOGAS (2017)
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Substancia | Digestor de Lodo | Reator UASB
> CHy % w) 60 - 70 50 - 85
CO, (% viv) 20 - 40 36-15
N5 (% viv) <2 10 - 30
O, (% viv) 0-1 0-2
Hy (% viv) 0-15 0-3
™ H,S (ppm) 500 - 1500 1000 - 3000

Fonte: Adaptado de PROBIOGAS (2017), LOBATO (2011), DWA-M 361 (2011) e SPRENGER (2009)
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@ ProBio 1.0

Andlises  Ajuda

ProBio .O

Programa de estimativa de producao de
biogas em reatores UASB

Analise rapida

site.sanepar.com.br/probio/probio.zip i
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http://www.ghgprotocolbrasil.com.br/index.php
http://www.empresaspeloclima.com.br/index.php
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bioenergia
60 %

e Lodo: 900 m3/dia
e RSU: 120 ton/dia
e Biogas: 20.000 m3/dia

e Eletricidade: 21 GWh/ano
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ALTERNATIVA PARA ETEs DE GRANDE PORTE:

@ SECAGEM @ COMBUSTAO

LODO EM L :
COMBUSTAO LODO SECO

- REDUCAO EM MASSA
- AUTOSSUSTENTABILIDADE ENERGETICA
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LODO UMIDO ;
(123 + 37) kg/h 3

;
LODO SECO
(43 + 7) kg/h

REDUCAO: ~90 %

CINZAS
(13 £ 3) kg/h

Fonte: POSSETTI et al. (2015) 22
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ENERGIA

TERMICO DE HIGIENIZACAO

DE LODO DE ESGOTO DA SANEPAR

ALTERNATIVA PARA ETEs DE PEQUENO E MEDIO PORTE 23



= a2

SANEPAR PARANA

GOVERNO DO ESTADO

>,

7 dias / ~48% ST 10 dias / ~¥88% ST
Fonte: WAGNER et al. (2016) 24



ANALISE DE CICLO DE VIDA

Avaliacao dos impactos - Categorizacao
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B Tratamento e destinacdo do lodo m Biogas - queima em flare

Fonte: AMARAL et al. (2016) 25
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AVANCOS ?

—_————— BESEEEEEEEEEEEEENEENEEEEEEEEEES —_—_—

Mais de 10 requlacoes estabelecidas e
linhas de crédito

Inexisténcia de modelos de negocios
claros para o0 uso energético do biogas

Falta de conhecimento do setor e de
Informac0es sobre as potencialidades
de aproveitamento do biogas

Mais de 20 trabalhos técnicos de
referéncia

1.800 pessoas capacitadas +
associacdes (ABiogas, ABBM, ...)

Auséncia de massa critica qualificada
e articulada

Fonte: Adaptado de CARDOSO (2017) 29
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KFW € £ sanerar

PROGRAMA PARANA BEM-TRATADO:
€ 50.000.000,00
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OPORTUNIDADES X DESAFIOS

wl P

32



s >
-~ AR
SANEPAR PARANA

GOVERNO DO ESTADO




312 CONGRESSO
BRASILEIRO DE

SANITARIA E
' AMBIENTAL
CURITIBA 2021

A
Curitiba
Convention
& Visitors
Bureau

---------------



e Sy
-~ Al
SANEPAR PARANA

OBRIGADO

Eng. Gustavo Rafael Collere Possetti, D.Sc.

gustavorcp@sanepar.com.br
+55 41 3777 7264



