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Programa

* Fluence —a empresa

* Tecnologia de Membrana
* Dessalinizacao

* Nirobox

* Reuso
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Cmefcy

Value from Wastewater

o Companhia de tecnologia inovadora

o Produtos altamente diferenciados e de alta

margem
o Balango patrimonial forte
o Tecnologia de tratamento patenteada

o 5 parceiros estratégicos na China para o

desenvolvimento de operagdes no pais

o Momento positivo dos clientes com um forte

pipeline de vendas

o Robusta base acionista institucional e

internacional

+  RWL

\X/ater.

o Execugao comprovada com 7.000 sistemas
instalados em clientes em mais de 70

paises

o Solugdes padronizadas permitem um
rapido desenvolvimento entre o pedido e a

venda

o Gama integrada de servigos

o Forte plataforma internacional de vendas e
logistica

o Equipe de gestao altamente experiente e
pessoal operacional com mais de 250
profissionais do ramo de agua em todo o

mundo
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Value from Water
o Lider mundial em solug¢des descentralizadas

para tratamento de aguas e efluentes

o Capacidade de atender a todos os aspectos da

cadeia de valor do mercado da agua

o Oferta de produtos diferenciados com alta

margem

o Negdcio de receita recorrente oferecera uma

proposicao de valor diferenciada

o Equipe de alta qualidade de diretoria e

gerenciamento

o Bem capitalizada para poder buscar

oportunidades de crescimento

fluence



Value from Water

Formada em 2017 depois da consolidacao de
fornecedores independentes de solucdes de
tratamento de aguas Emefcy e RWL Water

A Fluence fornece solucdes de tratamento local e
sustentavel, ao mesmo tempo em que capacita
empresas e comunidades em todo o mundo para

aproveitar ao maximo seus recursos hidricos Combinando inovadores

globais com uma equipe
As solucdes de produtos da Fluence produzem LEEEEIED Cal
, . . ;. experiéncia em campo
agua de alta qualidade para fins potaveis e de para oferecer solucdes

processo, bem como promove o tratamento de revolucionarias de

efluentes para reutilizacao para fins municipais, tecnologia em

. . . . . tratamentos agua para o
industriais e comerciais em todo o mundo mundo

A empresa emprega 300 profissionais do ramo de

tratamento de agua altamente treinados e com
experiéncia operacional em 70 paises

A Fluence (FLC) é uma empresa publica negociada ,
na Bolsa de Valores da Australia ﬂ : .
uence



Nossa Visao

Tornar-se o principal fornecedor mundial de
solucoes descentralizadas e compactas em
tratamento de aguas e efluentes para rapida
implantacao
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Presenca Global

Sede
Nova York, EUA

Plantas de Producéo

Mar del Plata, Argentina
Jundiai, Brasil

Changzhou, Jiangsu, China
Cesaréia e Carmiel, Israel
P&dua, Italia

Minneapolis, EUA

Melbourne, Australia
Beijing, China

Xangai, China

Hong Kong

Bogota, Colémbia
Ancenis, Franca

Cidade do México, México
Dubai, EAU

Batavia, EUA
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Solucoes

Fonte de
agua

Retorno da agua para Tratamento

natureza da a’gua

Solugoes para o
ciclo completo

Tratamento GERETE Entrega
do efluente da agua
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Solugoes Inovadoras
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Solucoes Diferenciadas em Tratamento

Fluence é um provedor de solu¢cdes COMPLETAS que atende o mercado distribuido e que oferece solucdes padrao e personalizadas usando

uma variedade de modelos de atendimento (em skids, em contéineres, mdveis, turn key e BOT)

v/ Osmose reversa pra

agua do mar

v/ Osmose reversa pra

agua salobra
v Nirobox™

v" Unidades mdveis

v" Agua potavel
v' Agua de processo

v/ Remocio de

contaminantes

v’ Desinfec¢do

Mercados de Agua Atendidos

v" MABR
v’ Plantas compactas
v" Tratamento secundario

v' Tratamento de efluente

anaerdbio

v’ Flotacdo por ar

dissolvido

v' MBR

v" Tratamento de efluente

anaerdbio
v’ Biogas e mini-biogas
v’ Tratamento de lodo
v' Dessulfurizacdo

v’ Convers3o de biogds em

bio-metano

v’ Ultrafiltracdo

v’ Biorreator de membrana

(MBR)
v' Osmose Inversa

v’ Varios tratamentos

aerobios
v’ Oxidac¢do avancada

v’ Desinfec¢do UV

v’ Plantas em skids
v" Nirobox™

v" Unidades

portateis/modveis
v’ Plantas em contéineres

v MABR com economia de

energia
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Os Mercados-alvo da Fluence Estao Crescendo Rapidamente

Plantas compactas autonomas: o tamanho Novo CAPEX em Novo CAPEX cumulativo em
do mercado global crescera de USD 13,3B equipamentos de plantas de dessalinizacdo e
em 2016 para USD 21,8 bilhdes em 2021 dessalinizacao e reuso reuso, 2017-22
(USD bilhdes) (USD bilhoes) (USD bilhoes)
9.1
o4 29.9 28.6
9.5
5.5 -
4.4 5.8 15.6
2.7 I 9.1
Efluentes Efluentes Agua Potavel 2016 2020 China e Oriente EUA Europae
Municipais Industriais Taiwan Médio e Asia
. Africa
2016 2021 B Dessalinizacdo Reuso de Efluente
fluence

Fonte: Markets and Markets Analysis, Global Water Intelligence, company estimates



Provedor Multi-Setor Experiente

A Fluence é um fornecedor diferenciado e global de solucdes nas areas de dessalinizacao, tratamento de

agua, tratamento de efluentes, conversao de residuos em energia e reuso

Entrega de plantas de
dessalinizacdo para
aplicacdes de longo ou

curto prazo

Sistemas modulares
prontos para uso podem
ser pré-montados em
uma plataforma ou em

contéiner

Fornece plantas de
tratamento customizadas e
tecnologia avancgada,
especializadas em processos
de tratamento fisico e
guimico, desinfeccao,
remocao de substancias
tdxicas, ultrafiltracao,
osmose reversa e

potabilizacdo bioldgica

Base dos Setores dos Clientes

Mercado de Aguas Atendidos

Fornece plantas de
tratamento de efluentes
compactas, personalizadas
ou padrao, usando até 90%
menos energia e com OPEX

bastante reduzido

Sistemas projetados para
tratar efluentes para

reutilizacdo ou descarte

Fornecer servigos para
sistemas de tratamento

anaerobio

Plantas personalizadas para
a producdo de biogds, a
partir da analise do tipo e da
guantidade de biomassa a

ser tratada

Experiéncia mundial no
tratamento avancado de
efluentes e dgua de processo
para os niveis de pureza
requeridos, de modo que a
agua possa ser reutilizada
em processos industriais,

agricolas ou municipais

Projetos personalizados de
solugdes para processamento
de alimentos usando separacao
por membrana, filtracdo
multimidia com qualidade
alimentar, resinas de troca

ionica



Gama Integrada de Servicos

A Fluence oferece aos clientes globais uma gama integrada de servicos, desde a avaliacao inicial, projeto e solucao final,
incluindo suporte técnico continuo e otimizagao de processos relacionados a agua

Investimento em Capital Gestao de Ativos Projeto de Financiamento

Suporte na Otimizacao de . : :

= Avaliacdo e analise de

ativos
= Engenharia preliminar
= Avaliacdao dos

parametros do processo

= Servicos de projeto de
detalhamento,
planejamento e
engenharia

= Servigos de construgao
de obras completas

= Vasta experiéncia na
entrega de solugdes de

plantas compactas

= Servigos de

gerenciamento de

operagao e manutengao

= Sistema de capital
sustentavel
= Otimizacao efetiva de

processos

= Programas de
monitoramento remoto
e no local

= Servicos de suporte

técnico

= Fornece pacotes de financiamento
adaptados aos clientes para
financiar sistemas de tratamento
de agua e efluentes

= Construcdo-operacao-transferéncia
(BOT) e solugdes de locacao

= Arrendamentos financeiros e
operacionais

= RellsO COMO servico

fluence



Produtos
Inovadores
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NIROBOX Sistemas em Contéineres Para Tratamento de Agua e Efluentes

A crescente demanda por agua potavel

devido as mudancas climaticas requer B OX ™
implantacdo rapida de solucdes
robustas e confidveis de dessalinizacao

de agua o NIROBOX é uma solugdo comprovada em
campo

o Tempo mais curto, a solucao de fornecimento
de dgua ideal para areas atingidas pela seca

o CAPEX inicial inferior

o Abordagem modular e ampliavel que pode
atender a todos os requisitos do site,
permitindo a entrega, integracao,
comissionamento e opera¢ao de forma rapida

As grandes plantas de dessalinizacao
sob medida requerem um longo tempo
de desenvolvimento - meio ambiente,

local, interconexao e financiamento

!
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Familia NIROBOX - Solucdes em Contéineres em Tratamento de Agua

Familia NIROBOX - solu¢oes em tratamento de agua pré-projetadas, montadas em contéiner padrao de 40 pés, prontas

para implantacao e operacao rapidas
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NIROBOX SW NIROBOX BW NIROBOX FW

o Dessalinizagdao RO de agua do mar o Dessalinizagdao de agua salobra o Tratamento de agua doce para
o Aplicagcdes municipais e industriais o Aplicagdes municipais e industriais aplicacdes municipais e industriais
o Planta pronta para usar em um Unico o Planta pronta para usar em um unico
contéiner contéiner
© 3 modelos padrdo: o 4 Modelos padrdo: o Modelo padrdo: 5.000 m3/d
o 500 m3/d o Baixa salinidade: 1.000 e 2.000 m3/d o Sistema modular para acomodar
o 1.000 m3/d o Alta salinidade: 1.000 e 1.500 m3/d qualquer capacidade requerida
o 1.500 m3/d o Sistema modular para acomodar
o Sistema modular para acomodar qualquer capacidade requerida -ﬂuence--

qualquer capacidade requerida



Tecnologia MABR

Tecnologia Fluence de Tratamento de Efluente Patenteada, Reator de Biofilme
Aerado por Membrana (MABR)

EFLUENTE AR

O biofilme nitrificante oxida os
compostos de nitrogénio para
nitrato na camada rica em
oxigénio e baixa o DBO

A biomassa denitrificante quebra
o nitrato e o DBO restante

MEMBRANA SEMI-PERMEAVEL
Nitrificacao e

Desnitrificacdo Simultanea ﬂﬁ ence'



Produtos MABR

Solu¢ao Para Tratamento de Efluentes com Eficiéncia
Energética para Agricultura, Descarte no Meio Ambiente e Reuso

Elevada qualidade do efluente permitindo o redso da agua
Reducao do consumo de energia em até 90%
Solucao descentralizada

Ideal para plantas pequenas e médias para o tratamento de
esgoto domeéstico

Simples para operar

Capacidade de tratamento continuo

Estrutura modular permitindo expansao gradual
Baixo OPEX

fluence



Container MABR Fluence

Capacidade de 125 m3/dia

» 3 Espirais dispostas dentro do reator

» Tamanho do reator é de um container de
40’

» 40% do volume do reator é aerado por
difusores de bolhas finas para remocao do
DBO residual

» Chega totalmente equipado e testado
para instalacao e partida rapidas

fluence




Como Plantas Compactas Autonomas Aceleram a Execu¢ao do Projeto

NIROBOX

Planta de dessalinizacao
compacta projetada
implantada globalmente
desde 2015

A planta compacta ajuda a acelerar a implantag¢ao do
MABR:

* Assolugdes compactas minimizam a engenharia e
permitem agilidade nos pedidos

* Redugao das obras civis agilizam o comissionamento

* A operacao inteligente evita a necessidade de operagao
local

Planta de MABR em
Contéiner

Planta de tratamento de
efluentes compacta,
projetada e construida
pela Fluence

* Economia de energia minimiza o OPEX

fluence



Solucoes em Contéineres Para Reuso de Efluentes

Tratamento
inclui

Efluente domeéstico

Tratamento : :
e . Efluente industrial
Efluente tratado terciario para p .
Agua pra , Uso |ndu5tria|
redso Reuso

Reulso potavel indireto
Irrigacao

para

Tratamento
Primario e
secundario

Efluente

Capacidade de 120 m3/d a 360 m3/d
Fatores contéineres de 20’ ou 40’ (podem ser

operacionais combinados)

Plug & Play

fluence




Conversao de Residuos em Energia

Transformando o residuo em um recurso viavel com tecnologias econdomicas
e sustentaveis, adequado para instala¢coes industriais

O Tratamento anaerdbio de efluentes contendo alta concentracao de lodo
O Digestao anaerobia de lodo
O Digestao anaerdbia de subprodutos solidos

Producao de energia no local a ser utilizada pelo cliente - reduz o consumo
de eletricidade e gas

Producao de efluentes tratados de alta qualidade que atendem aos mais
rigorosos requisitos da legislacao

Reducao do volume de lodo em até 90%, reduzindo significativamente a
quantidade destinada a aterros sanitarios

Producao de um lodo de alta qualidade que pode ser usado como
fertilizante

Reducao das emissdes de gases de efeito estufa

100% de confiabilidade e baixos requisitos de operacao e manutencao

fluence



Tecnologia de Membranas

fluence



Espectro da Filtracao por Membranas

Microfiltracao Ultrafiltragcao Nanofiltracao Osmose
Reversa
10000 — 100 nm 100 - 10 nm 10-1nm <1nm

giarda cor
crypto coloides dureza
bactéria pesticidas sais
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Pré-tratamento

Parametros Para Alimentacao das Membranas de Osmose Reversa

v Vv Vv YV VvV Y VYV V

Turbidez < 0,5 NTU (preferivelmente < 0,1 NTU)
SDI< 3

Eliminar a presenca de oxidantes

Reduzir a concentracao de metais (Fe; Al)

TOC < 3 mg/I

Reduzir a concentracao de material particulado
Reduzir a concentracao de 6leos e graxas

Reduzir a concentracao de componentes que favorecam biofilme

fluence



Processo de Dessalinizacdo de Agua de Mar

/ Ultrafiltracao \ 4 Sistema UV N
' = \ . /TrensdeSWRO \
\ - e S
e D -~ s
3 X
Filtracdo i =
N 2/ l

! (Captacio de dgua do Mar )
aptagdo de agua do Mar Permeado SWRO

Descarga de )
concentrado fhilence"




Estrutura Tipica de Custos

Custos de Produc¢do 0.XX USD/m3

- * Energia Elétrica

Produtos Quimicos
* Membranas

* Operacao

* Gastos Gerais

 Amortizacao
 Divida
* Financiamento

fluence



Consumo de Energia — Ponto Chave do Processo
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Plantas Customizadas x Plantas Compactas Autonomas

Planta Personalizada: X
e 18-27 meses do inicio ao final

* Longo prazo = Alto CAPEX, localizacao
fixa

* Custos elevados de engenharia por

Complexo, longo prazo de Trabalhos civis intensos: Instalagdo e comissionamento planta
planejamento >30% do custo do projeto, longos: * Captura menos receitas do projeto
e de elaboracdo de proposta: 6-9 meses 6-9 meses - Requer pessoal no local
6-9 meses

Plantas Compactas Autonomas: \/
*  6-9 meses do inicio ao final

* Na hora certa = CAPEX, planta
movel

e CAPEX aproximadamente 35%
inferior, OPEX 30% menor

* Minimiza custos de engenharia por

Facil planejamento e Obras civis minimas: Rapido comissionamento e planta
elaboragao proposta: Metade do custo de instalagao: . C . . d .
1-2 meses planta personalizada: 1-2 meses aptura mais receitas do projeto
1-2 meses * QOperagao remota

fluence



Por que as Plantas Compactas Inteligentes da Fluence Sao Superiores: Estudo de Caso

A planta compacta autonoma é implantada em 1/3 do tempo, com um custo 37% menor e com maior valor agregado

Planta de Dessalinizacao Personalizada Tipica

18 meses para entrega
Site fixo e dificil de ser ampliado - custo e footprint

Planta de Dessalinizacio Fluence, Africa do Sul

6 meses para entrega

Menor CAPEX

Grande numero de projetos similares

Facil de atualizar ou ajustar conforme necessario

Facil de mudar - uma solugao mével

Menor consumo de energia, melhor preco/desempenho

"A primeira planta mdvel de dessalinizagédo da Africa”
Global Water Intelligence

fluence



Estudos de
Caso
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Exemplos de Referéncias em Grandes Projetos Globais

% -- : N { - .q. — - r o .
Episkopi (Chipre) UTE Dead Sea Pacific Rubiales (Colombia)
SWRO: 50.000 m3/d UPW: 240 m3/h, CPP: 340 m3/h BWRO: 80.000 m3/d

. ‘ 'J,fﬁ' u _.;"'r‘

Cartiere di Tivoli (Italia) Coca-Cola FEMSA (Argentina) Acciaieria di Rubiera (Itdlia)
WWTP: 100 m3/h MBR: 300 m3/h WWTP: 700 m3/h

fluence



Dessalinizagéo de Agua de Mar (SWRO) Para Agua Potavel
Connority, Africa do Sul

Cliente Connority

Tecnologia NIROBOX™: Ultrafiltracdo, Osmose Reversa de Agua do Mar,
Recuperagao de Energia, Pds-tratamento com Remineralizagao e
desinfeccao

Capacidade 10.000 m3/d

Visao Geral do Uma planta de dessalinizagao de alto rendimento foi necessaria
Projeto com urgéncia para resolver uma escassez aguda de agua potavel
na costa sudeste da Africa.

10 unidades NIROBOX, de alto fluxo de 1.000 m3/dia planta
compacta com baixo impacto ambiental

Projeto em processo de patente pendente - reducao de uso de
energia e quimicos, taxa de recuperacao de até 50%

Custos menores de O&M
Monitoramento remoto

Planta de 10.000 m3/d foi encomendada e entregue em apenas 6
meses

NIRZBOX™  fluence



Dessalinizacdo de Agua do Mar Para Processo Industrial
Salina Cruz, México

Quimica Apollo for PEMEX Refinaria Salina Cruz

NIROBOX ™ SW-XL (cada unidade: até 1.000 m3/d): Ultrafiltracdo,
Osmose Reversa de Agua do Mar, Recuperacdo de Energia

2.000 m3/d

Agua necessdria para o processo na refinaria PEMEX Salina Cruz no
sudoeste do México. Anteriormente, a agua era bombeada de um
rio proximo, mas devido as condicdes atuais de seca, a refinaria & /
enfrenta uma escassez de agua que prejudica o funcionamento da 1 “5” I 1%
refinaria

A PEMEX escolheu a solu¢ao de agua do mar NIROBOX devido ao

seu curto prazo de entrega, curto tempo para producao de agua e

a capacidade de mover as unidades para outros locais da PEMEX

conforme necessario.

* Fonte de agua: agua do mar é fornecida a partir de um poco de
praia existente, depois misturada com agua do rio, resultando
em uma DST de 20.000 ppm

BOX™ flilence"

Programado para 2017



Dessalinizacdo de Agua Salobra Produzida Para Retso, Colémbia

Pacific Rubiales Energy Corp.

Projeto, construcao, O&M de estacdes de tratamento de
efluentes totalmente automatizadas. Pré-tratamento:
filtracdao, BWRO

80.000 m3/d

Tratamento da agua produzida, um subproduto da extracao de

petréleo - substituindo um processo de eliminagao existente

por injecao de poco profundo com tratamento de osmose

reversa de dgua salobra totalmente automatizada (BWRO),

tratando efetivamente a agua salobra que permanece do

processo de perfuracao para maximizar a reutilizacao de agua v

enquanto elimina a disposicao de salmoura

» Estacdo de tratamento para 500 mil barris/d, executada
em 18 meses

* Solucao de menor custo para tratamento de efluentes

* No tratamento de efluente do 6leo terrestre a dgua de
alimentacdo salobra contém 6leos residuais,
hidrocarbonetos, solidos e outros contaminantes dificeis

de tratar _ﬂuence..

 TiRERTGEEGE
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Tratamento Descentralizado de Efluentes Ha’Yogev, Israel

Palgei Maim, Municipal Water Authority

Substituicdo de um sistema de lagoas que
enfrentou dificuldades no tratamento de
efluentes

Vazdo: 125 m3/d
Caracteristicas dos efluentes: laticinios
Temperatura minima de efluentes: 20° C

BOD;: 600 mg/I
TSS: 670 mg/|
Amonia: 112 mg/I

DBO;,: 35 mg/|

TSS: 30 mg/I
Amonia: 50 mg/I

MABR

Consumo de energia de até 90% menor -ﬂuence-
Alta qualidade na saida



Tratamento Descentralizado de Efluentes Bourdeaux

Virgin Island Waste Management Authority (VIWMA)

Substituicdo de uma antiga estacao de tratamento de
efluentes convencional com problemas operacionais

Vazdo: 95 m3/d (25.000 GPD)
Caracteristicas do efluente: efluente municipais
Temperatura minima do efluente: 24 ° C

DBO;: 220 mg/I
TSS: 180 mg/I
TN: 45 mg/I
Fosforo: 14 mg/I

DBO;,: 10 mg/I
TSS: 10 mg/I
TN: 10 mg/I
Fosforo: 1 mg/I

MABR

Consumo de energia de até 90% menos

Alta qualidade do efluente fl;lence"



Tratamento de Efluente e Relso
Coca-Cola FEMSA, Planta Alcorta, Argentina

A unidade precisava aumentar a capacidade de
tratamento de efluentes com pouco espaco
disponivel

Foi oferecido um MBR com a possibilidade de
reutilizacao de agua de servico no futuro para
reduzir o indice de consumo

MBR externa da Pentair (Airlift)
(protecao por biofilme) e osmose reversa para o
estagio de reuso

960 m3/d (254.000 GPD)

Em 6 meses a planta ficou operacional

fluence



Dessalinizacao
Departamento de Desenvolvimento de Agua, Chipre

A cidade sofreu uma escassez de agua muito grave

NIROBOX™: Ultrafiltracdo, Osmose Reversa de Agua do
Mar, Recuperacao de Energia, Pos-tratamento com
Remineralizacao e desinfeccao

Ultrafiltracao e osmose reversa

22.000 m3%dia

O cliente recebeu uma solugcao completa de
dessalinizacao com entrega em 8 meses a partir do
pedido

fluence



Tratamento de Agua
Mina de Cobre Collahuasi, Chile

Desafio O cliente estava procurando um sistema de tratamento
gue permitisse a reutilizacdao de efluente

Tratamento de agua

Tecnologia Instalacdo de sistema de tratamento de agua de multi-
estagios com descarga de liquido zero

Capacidade 5.184 m3/d

O cliente recebeu uma solucao completa de
tratamento de agua em 11 meses a partir do pedido

fluence



Conversao de Residuos em Energia
SABMiiller Group (Birra Peroni Group), Italia

O cliente Birra Peroni solicitou o aprimoramento da
estacao de tratamento de efluentes para poder
aumentar a producgao

Conversao de residuos em energia: reator EFC, unidade
de dessulfuracao de biogas e um digestor anaerdbio de
lodo

Reator EFC (Circulacao Forcada Externa) com lodo
granular

2.200 m3/d

O projeto foi comissionado em junho de 2011,
10 meses apos recebimento do pedido

fluence



Conversao de Residuos em Energia
Amadori S.p.A, Abatedouro de Frangos, San Vittore (FC), Italia

Aumento da producao e reducao dos custos de disposicao. O desafio
era construir e ativar uma estacao de tratamento de efluentes durante
o funcionamento normal da planta existente

Vaz3o: 4.500 m3/d
DQO: 5.000 mg/I
Nitrogénio total (TKN) 300 mg/I

Projeto e renovacgao da estacao de tratamento de efluentes existente
com a inser¢cao de uma digestdao anaerdbia e um novo sistema de
denitrificacao e nitrificacao

DQO < 80 mg/I
Nitrogénio Total (TKN) <10 mg/I
Producdo de metano 6.300 Nm3/d
Producdo de energia 24.000 KWh/d

Energia térmica (agua quente) 25.000 KWh/d
Reducao da disposi¢ao do lodo 80%

3 anos fluence"



Conversao de Residuos em Energia — Solu¢ao Anaerdbia Para Soro Quente
Caseificio Moro, Treviso, Italia

Desafio A fazenda de gado leiteiro Moro teve dificuldades com a disposicao do soro
guente, o que limitava a capacidade de producao. Eles estavam procurando
uma solucao de eliminacao de residuo mais eficiente que nao afetasse sua
producao

Dados do Projeto Soro Quente 180 m3/dia (47.556 GPD)
DQO 56.900 mg/I
Nitrogénio (total) 728 mg/I
Foésforo (total) 297 mg/I

Fluence remodelou uma estacdao de tratamento de efluentes existente para
tratar efluentes lacteos e o soro quente apds a fermentacao anaerdbia, sem
interromper a operagao da planta existente

Qualidade do Efluente DQO <120 mg/I
Tratado Nitrogénio (total) <20 mg/l
Fosforo (total) <10 mg/I
Resultados Producdo de metano  3.000 m3/d
Producdo de energia 11.700 KWh/d '
Energia térmica (dgua quente) 12.000 KWh/d flﬁence-~



Dessalinizacdo (SWRO) Para Producgio de Agua Potavel
Conchal, Costa Rica

Reserva Conchal Hotel & Resort

NIROBOX™: 3 unidades de 500 m3/d - Ultrafiltracdo, Osmose Reversa
para Agua do Mar, Recuperacdo de Energia, Pds-tratamento com
remineralizacao e desinfec¢ao

1.500 m3/d

Reserva Conchal esta localizado em Guanacaste, uma provincia que
sofreu secas desde 2014. A falta de agua representou uma séria
ameaca para o resort e eles buscaram a Fluence para uma solucao
imediata para agua potavel que nao prejudicaria o meio ambiente ou
pesaria na rede de agua.

Solucdao ambiental: alta recuperacao, menor uso de produtos
guimicos, menor consumo de energia (40%)

Apenas 8 meses entre o pedido de compra e o comissionamento

Expansao gradual: permitindo a expansao escalonada para suportar
aumento de capacidade

Sistema totalmente automatizado para operagao e manutencao facil e
econOmica
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Dessalinizacdo (SWRO) Para Producio de Agua Potavel
Caleta Olivia, Argentina

Cliente Caleta Olivia

Tecnologia 500 m3/h - Ultrafiltragdo, Osmose Reversa para agua do mar,
Recuperacao de energia, Pds-tratamento com remineralizacao

Capacidade 500 m3/h

Vel s diesien A cidade de Caleta Olivia com mais de 80.000 habitantes apresenta
uma escassez de agua muito grande. O governo decidiu instalar uma
planta de dessalinizacao de agua de mar para evitar interrupcao no
suprimento. Em fevereiro de 2014 a cidade ficou sem agua por 20
dias. Sistema totalmente automatizado para operacdao e manutencao
facil e econdémica
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Visite nosso novo site:

99475 7467
1 4585 4553
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http://www.fluencecorp.com/
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