ENGEPER

Ambiental & Perfuracoes




Cuidando hoje, do
nosso Futuro.

Proporcionamos qualidade de vida através do acesso a agua e tratamos
com igual prioridade seu reuso e consumo consciente.

1976 1999 2014

Inicio das Importacao Fusao das

atividades em Tecnologia de Expertises

Perfuracoes Eletrodialise Inicio da Engeper
Reversa Ambiental

2022

Incorporacgao de
Solucao para
Remoc¢ao de
Metais

2023

Desenvolvimento e
lancamento da EDR
HDX NANO



SAUDE DE

QUALIDADE

RS$273mil
internagdes
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na execugao de gestao
hidrica 3602



SOLUCOES

Otimizagao de tempo, reducgao de custos e complexidade operacional,
desenvolvimento de projetos customizados centralizando o gerenciamento de

diversos servicos com um unico fornecedor

Perfuracgoes e Manutencao e
e ] Tratamento e Reuso
Captacao Hidrica Monitoramento
e Pocos Artesianos o Manutenc¢ao de Pogos e Projetos de Dessalinizacao
o Pocos para Rebaixamento de Artesianos com uso de EDR
Lencol Freatico e Monitoramento e e Solucao para remocao de
o Perfuragoes Direcionais entre Gerenciamento de Agua por Metais
Galerias aplicativo

e Pocos de Monitoramento

5 &

$ %
& <\
& 2
S i 8
] /5

para Barragens ABAS




Tratamento e Relso




Tratamento e

Reuso AplicagOes da Nacionaliza¢ao
Eletrodiadlise Reversa daTecnologia
El d"l' R VEM LER!
etrodialise Reversa

REDUCAO DE SAIS E CONDUTIVIDADE

VEM LER!

lllll

»

DISTRIBUIGAC

BEM PREPARADO, SETOR OBTEM BONS
RESULTADOS E PLANEJA AVANCOS
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PROJETOS DE NOVAS INSTALACOES
COMEGAM A SAIR DAS GAVETAS

(&' PETROLED & ENERGIA
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FERMENTACAO CONTINUA SUPERA&
BATELADAS NA _F;RODU(;/\(') DE ETANOL

PRODUTOS QUIMICOS E BIOLOGICOS NO &
TRATAME

NTO DE AGUA E EFLUEN

www.quimica.com.br
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https://www.quimica.com.br/desmineralizacao-da-agua-empresa-nacionaliza-eletrodialise-russa/
https://www.quimica.com.br/desmineralizacao-da-agua-empresa-nacionaliza-eletrodialise-russa/
https://www.revistatae.com.br/Artigo/664/eletrodialise-reversa-edr-hoje-atende-variadas-aplicacoes-e-trata-farmacos-e-vinhaca
https://www.revistatae.com.br/Artigo/664/eletrodialise-reversa-edr-hoje-atende-variadas-aplicacoes-e-trata-farmacos-e-vinhaca

Tratamento e
Relso

o Aplicacoes
Eletrodialise Reversa

REDUCAO DE SAIS E CONDUTIVIDADE AGUA
e Adequacao de agua para abastecimento;
e Abrandamento de agua para processo produtivo;

¢ Adequacao de agua para hidrantes; Dessalinizagao de
¢ agua salobra e do mar;

. o~ EFLUENTE
fabricacdo v )
o Adequacao de efluente para reuso em processo
n acion a| inc.lus-triaIN(caIdeiras e ton;es de ref:f-riamento);
e Otimizacao de recuperacao no Rejeito da Osmose
Reversa;

Patente Membranas e Espacadores
Certificado Exclusividade Abimaq

Y

ABIMAQ

Associacdo Brasileira da Inddstria de Maquinas e Equipamentos

o Remocao de metais contaminantes;

e Economia circular na recuperacao dos sais de banhos
(galvanoplastia);

GERAL
o lrrigacao;
o Uso em dreas comuns;




Relso

Tratamento e /I\
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Eletrodialise Reversa

REDUCAO DE SAIS E CONDUTIVIDADE

Eg. EDR 05m3/h
dimensoes 4x6m.

Recuperacao de

Remocao de Sais de

até 95% 60% a 97,5%*
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CATODO

MEMBRANA CATIONICA

PRODUTO

DESMINERALIZADO SEPARADOR

Eg. EDR 30m3/h financiamento pelo

MEMBRANA ANIONICA \ . :
dimensdes 9x8m. .'1 BNDES

ANODO
Em ateé 90x

CONCENTRADO

*a depender das caracteristicas da agua/ efluente a ser tratado =



Tratamento e
Relso

Eletrodialise Reversa

REDUCAO DE SAIS E CONDUTIVIDADE

Baixo consumo de energia 0,07Kwh/kg
de sais removidos.
Maximo de 2bar de pressao

Membrana com alta
durabilidade 2-5 anos*

Vantagens mpera uimica pare

regenera¢ao das membrnas
a cada 1-3 meses*
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Retrolavagem automatica
com duracao de 1-3min*

Rejeito de baixo
impacto ambiental

Baixo OPEX

Sistema aberto e
robustez, alta
durabilidade

Equipamento com facil
acionamento e telemetria
- preparado para
Industria 4.0

*a depender das caracteristicas da agua/ efluente a ser tratado



Tratamento e
Relso

STD

Eletrodialise Reversa

REDUGAO DE SAIS E CONDUTIVIDADE

Comparativo de
Alimentacao

Turbidez

DQO

DBO

Oleos e Graxas

Bomba

Custo. Energético

Proj 30m3/h/ ANO

% Rejeito

Investimento
operagdo, manutengdo e
amortizagao em 15 anos -
30m3/h

ELETRODIALISE REVERSA - EDR

50 - 50.000 mg/L

continuo com picos de 0,5 a15

NTU

<50 mg/L

<20 mg/L

<2 mg/L

2bar pressao

R$8.142,67 bomba 3bar

5% - 40%

Us$0,45/m?

OSMOSE INVERSA - Ol

300 - 50,000 mg/L

continuo ausente e picos de 1

NTU

ausente

ausente

ausente

30bar pressao

RS883.199,92 bomba 30bar

20% - 60%

US$3,14/m3 ultra+OR

RESINA DE TROCA IONICA

300 - 500 mg/L

continuo ausente e picos de 1

NTU

ausente

ausente

ausente

10bar pressado

R$21.286,96 bomba 3bar

50% - 60%

US5,11/m?3 ultra + carvao +
areia

*a depender das caracteristicas da agua/ efluente a ser tratado
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Tratamento e

e ) Vantagens
EDRHDXNANO y

Membrana com alta
durabilidade 2-5 anos*
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REDUGAO DE SAIS E CONDUTIVIDADE PARA USO

COMERCIAL
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80%*
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Baixo custo operacional

DOMESTICO/COMERCIAL , 6 b conmums e enerdis \
- : —
Reducao de sais e < @ [
condutividade até DI Y-
¢

Rejeito de baixo impacto

fabricacao

ambiental

Ay,
' nacional

financiamento pelo

». BNDES

Em atée 90x

*a depender das caracteristicas da agua a ser tratada =



Tratamento e
Relso

Projeto de Eletrodialise
Reversa

Desenvolvimento de projeto para tratamento

avancado ETE

e Projeto, instalacao, treinamento e manutencao;

e Projeto 30m3/h

e Filtro de Areio, Filtro de Carvao, Ultrafiltracao e Eletrodialise Reversa Uso final
e em torres de resfriamento e alimentacdo de caldeiras; Executado em 2021,

e Anapolis - GO;
e Reducdo de condutividade de 600-800uS/cm para 400 uS/cm

Cliente

®Brainfarma



Cliente

Tratamento e
Relso

Projeto de Eletrodialise
Reversa

Desenvolvimento de projeto para tratamento e
recuperacao de Efluente Industrial de alta

concentracao de Sais

e Sodio com reducao de até 74%

e Potdssio com reducao de até 48%

e Sulfato com reducao de até 54%

e Condutividade das amostra até 53.280 uS/cm Resultados em
e apenas um Unico estagio de tratamento Custo final do m?

e tratado em RS 4,73




Cliente

Tratamento e
Relso

Projeto de Eletrodialise
Reversa

Desenvolvimento de projeto para tratamento de Agua de
Poco com concentracao elevada de Fluor

e Poco Jorrante de 200m3/h inativo
e Agua de Pogo com 3,32mg/L de fltor ultrapassando os valores

maximos permitidos de 1,5mg/L
e Resultado reduzindo para 1,28mg/L em um modo de operag¢ao e 0,76mg/L
em outro modo de operacao (ambos em um Unico estagio de tratamento)

AGUAS

ANDRADINA




Tratamento e
Relso
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Eletrodialise Reversa

REDUCAO DE SAIS E CONDUTIVIDADE

Estacao Movel de Testes EDR
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Localizacao na
feira

Nos Encontre no Stand R30

Sera um prazer conversarmos
sobre como podemos ajudar a

reduzir custos operacionais e

otimizar seus resultados.

DYNAM

ENGEPER
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MUITO
OBRIGADO!

Lorena Zapata
lorena@engeperambiental.com.br

@060



https://www.instagram.com/engeperambiental/
https://www.instagram.com/engeperambiental/
https://www.facebook.com/engeperambientalperfuracoes
https://www.engeperambiental.com.br/
https://www.engeperambiental.com.br/
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https://www.engeperambiental.com.br/
https://www.engeperambiental.com.br/
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https://www.engeperambiental.com.br/
https://www.engeperambiental.com.br/
https://www.engeperambiental.com.br/
https://www.engeperambiental.com.br/
tel://1434072927/

	Slide 1
	Slide 2: Cuidando hoje, do nosso Futuro.
	Slide 3
	Slide 4: somos ÚNICOS
	Slide 5: SOLUÇÕES
	Slide 6
	Slide 7: Tratamento e Reúso
	Slide 8: Aplicações
	Slide 9: Eletrodiálise Reversa REDUÇÃO DE SAIS E CONDUTIVIDADE
	Slide 10: Eletrodiálise Reversa REDUÇÃO DE SAIS E CONDUTIVIDADE
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13: Tratamento e Reúso
	Slide 14: Tratamento e Reúso
	Slide 15: Tratamento e Reúso
	Slide 16: Eletrodiálise Reversa REDUÇÃO DE SAIS E CONDUTIVIDADE
	Slide 17: Localização na feira
	Slide 18: ENGEPER AMBIENTAL E PERFURAÇÕES
	Slide 19: MUITO OBRIGADO!

